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Inledning.

Vi har tillsammans med Cementa tagit fram denna
manual om sjalvkompakterande betong, SKB, i syfte
att kraftsamla kring ett effektivt industrialiserat plats-
gjutet byggande. Manualen riktar sig till personal inom
projektering, kalkylering, tillverkning och utférande.
Som komplement till manualen har ett utbildnings-
material om byggande med SKB tagits fram. Detta
utbildningsmaterial finns som film och PowerPoint-
presentation.

Sjalvkompakterande betong, SKB, utvecklades i
borjan av 1990 i Japan. Till Sverige kom den i mitten
av 1990 och har sedan 1997 anvants i utvalda bygg-
nationer. SKB star i dag for cirka 7 procent av den
totala fabriksbetongvolymen som anvands till det
platsgjutna byggandet. Inom prefabtillverkningen ar
anvandning av SKB cirka 60 procent.

| och med att SKB inte behdver vibreras forbattras
arbetsmiljon vasentligt. Vibrationer kan orsaka skador
som vita fingrar, samre rorelseférmaga samt skador
pa rygg. Bullernivan pa arbetsplatsen minskar till cirka

halften vilket resulterar i att arbetsplatsen blir sakrare
da man kan kommunicera med varandra utan att
behova hoja rosten eftersom ljudnivan under gjutningen
ar betydligt lagre an vid anvandning av traditionell
betong.

Att anvanda SKB i stoérre bostadsprojekt skapar
stora forutsattningar for battre totalekonomi jamfort
med anvandandet av traditionell betong. Detta baseras
huvudsakligen pa minskat behov av arbetskraft vid
gjutning, snabbare gjutprocess och minskad efter-
behandling av den gjutna ytan. De bekraftade
mojligheterna for forbattrad ytkvalitet redan efter
gjutning kommer i framtiden innebara att fler entre-
prendrer valjer SKB.

Potentialen att 6ka anvandningen av SKB i det
platsgjutna byggandet ar stor. Med denna manual vill vi
Oka anvandandet av SKB i byggprocessen. Vi arbetar
alla for att na ett rationellt och sakert industrialiserat
byggande. SKB ar en produkt som mycket bra svarar
upp mot kraven for detta.






Kort om SKB.

SKB &r en mycket lattflytande betong som fyller gjut-
formen utan att nagon vibrering behévs. En bra SKB
har god sammanhallning samt en flytférmaga som gér
att den omsluter armeringsjarnen och inte blockeras
vid tat armering i gjutformen. Den sjalvkompakterande
egenskapen hos SKB fas genom anvandning av effek-
tiva flyttillsatsmedel i kombination med stabila filler-
material som ¢kar stabiliteten i betongmassan. En
Okad stabilitet kréavs for att halla de grova ballastkornen
flytande i cementpastan och darmed undviks att
betongen separerar. Genom att 6ka andelen finmaterial
(< 0,125 mm) i betongen 6kar stabiliteten. Som fin-
material anvands ofta kalkfiller men aven flygaska,
granulerad masugnsslagg och silikastoft 6kar stabili-
teten hos betongmassan. Det finns &ven viskositets-
hojande tillsatsmedel som ger forbattrad stabilitet.

Det ar mycket viktigt att SKB-betongen ar stabil och
homogen under transport och gjutning. En separerad
betong kan fa ¢desdigra konsekvenser for den fardiga
konstruktionen. Det ar viktigt att betongtillverkaren
forprovar sina SKB-recept for att fa en robust SKB som
ar stabil och klarar av de naturliga variationer som fére-
kommer i samband med betongtillverkning.

Det ar aven viktigt att de som ska arbeta med SKB
far kunskap om hur produkten fungerar. Detta saker-
stélls genom information och utbildning av de yrkes-
arbetare som ska utféra gjutningen.




Anvandningsomraden.

SKB é&r ett samlingsnamn for sjalvkompakterande
betong och finns i flera olika typer som &r anpassade
for olika anvandningsomraden. SKB kan anvandas till
bade anlaggnings- och husbyggande. Inom husbyg-
gande ar SKB lamplig till saval valv- som vaggjutningar.
Detta innebar att betongen har olika flytegenskaper vid
golvgjutning jamfort med till exempel vaggjutning.
SKB delas in i tre olika klasser utifran deras flyt-
formaga. De tre klasserna ar:
m SF1 Flytsattmatt 550-650 mm
Anvands framst vid gjutning av bottenplattor
och bjalklag.
m SF2 Flytsattmatt 660-750 mm
Anvands framfor allt till vaggar och pelare.
m SF3 Flytsattmatt 760-850 mm
Anvands till tatarmerade och/eller avancerade
konstruktioner som till exempel broar.

Det finns en begransning nar det géller anvandning av
SKB och det géller konstruktioner med lutande éverytor.




Battre arbetsmiljo.

Genom att anvanda SKB tas vibreringsmomentet

bort i samband med betonggjutningar. Detta minskar
arbetsbelastningen pa betongarbetarna. Vibrering kan
orsaka arbetsskador i form av vita fingrar samt vark i
rygg och nacke. Statistik fran Arbetsmiljoverket visar att
betongarbetare ligger i topp nar det galler belastnings-
relaterade sjukskrivningar. Dessa sjukskrivningar skulle
kunna minskas om man anvande SKB i stéllet for tradi-
tionell betong som maste vibreras.

En annan férdel med att ta bort vibreringsmomen-
tet ar att bullernivan minskar avsevart. Detta sparar
byggnadsarbetarnas hérsel samt skapar en sakrare
och trivsammare arbetsplats. Det blir Iattare for betong-
arbetarna att kommunicera och aven 6vrig personal pa
byggarbetsplatsen far en lugnare miljo.

En icke desto mindre foérdel ar att slitaget pa armar
och axlar minskar da man anvander SKB fullt ut. Detta
innebar att medarbetaren férhoppningsvis kan arbeta
fram till pensionsaldern och sluta sin anstallning som
frisk.



Egenskaper.

SKB har vissa egenskaper som skiljer sig fran den
traditionella. De betongegenskaper som inte tas upp
nedan anses vara likvardiga for SKB och traditionell
betong.

ALLMANNA EGENSKAPER

Battre flytformaga

SKB har mycket battre flytformaga vilket gor att den inte
behdver vibreras for att fylla formen och omsluta arme-
ringen. Den &r dock inte sjalvutiamnande utan betong-
ytan maste jamnas av for att fa basta mojliga ytjamnhet.

Snabbare uttorkning

Genom att SKB har hogre hallfasthet bor ocksa betong-
ens sjalvuttorkning vara nagot stérre. Matningar har
visat att man oftast far nagot snabbare uttorkning med
SKB.

Finare betongytor

SKB ger normalt ljusare betongytor och ytporerna blir

i regel bade farre i antal och mindre i storlek. Detta
beror pa att man i de flesta fall har en forhojd fillerandel
i betongen.

Battre vidhaftning
SKB ger battre vidhaftning mellan betong och
armering.

Storre krympning

SKB har storre krympning an traditionell betong med
samma vct. Detta beror pa att mangden finmaterial

ar storre. Aven risken for plastiska krympsprickor 6kar
vid anvandning av SKB. Problemen kan motverkas med
tidig hardningsinsats.

FORDELAR

Battre arbetsmiljo

Arbetsmiljon férbattras med SKB genom att betongen
inte behdver vibreras. Detta minskar risken for
belastningsskador samt ger en tystare arbetsplats.

Minskat resursbehov vid gjutning
Genom att vibreringsmomentet tas bort frigdérs perso-
nal som kan &gna sig at annat arbete.

Snabbare gjutning

Det gar snabbare att gjuta med SKB an med tradi-
tionell betong. Detta innebar att stérre etapper kan
gjutas eller att gjutnigen paborjas efter frukost i stallet
for klockan 7.00 och &nda hinner slutféras under
ordinarie arbetstid.

Plana ytor
Genom enbart slodning av betongytan kan man fa
mycket jamna golvytor med SKB. Ofta kan man uppna



toleransklass A med endast en lattare avputsning av
ytan samt nagon ispackling.

Avancerade konstruktioner

SKB underlattar gjutning av avancerade konstruktio-
ner dar det ar svart att komma at med en vibratorstav.
Tatarmerade konstruktioner samt slanka byggnads-
delar ar exempel pa applikationer dar anvandning av
SKB kan séakerstéalla ett battre gjutresultat.

Lagre totalkostnad

Anvandning av SKB ger en lagre totalkostnad jamfort
med traditionell betong forutsatt att SKB:s fulla potential
utnyttjas. Detta gérs genom bra planering redan i ett
tidigt skede av projektet. Storsta inbesparingen sker
med minskad arbetskraft och kraftigt reducerat behov
av avjamningsmassor.
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Att tinka pa vid anvandning.

FORMAR

SKB &r en mycket lattflytande betong. Detta innebar

att storre krav stalls pa formarnas tathet jamfort med
traditionell betong. Det ar ocksa viktigt att isolerskivor
och andra latta foremal i formen forankras eftersom
SKB kan tranga in under och lyfter isoleringen. For-
marna ska dimensioneras for fullt hydrostatiskt tryck om
inte formleverantéren rekommenderar nagot annat.

GJUTHASTIGHET

Vid vaggjutning maste stighastigheten anpassas utifran
formens dimensionering. En snabb stighastighet kan
ge mycket hoga formtryck vid anvandning av SKB.
Betongen maste levereras i ett jamt flode. Gjutstopp
leder till gjutveck och fula ytor.

HARDNING

Eftersom SKB innehaller mycket finmaterial ar den
extra kanslig for plastisk krympning som kan leda till
sprickbildning. Plastisk krympning intraffar under de
forsta timmarna efter gjutning och orsakas av att vatten
avdunstar fran betongytan. Med anledning av detta ar
hardningen av SKB extra viktig. For basta resultat app-
liceras en membranhéardare pa betongytan direkt efter
gjutning. Darefter tillfors vatten eller vattendimma sa
fort ytan blivit tillrackligt hard. Efter vattningen kan ytan
plastas in for att bibehalla det tillférda vattnet.









Projektering och kalkylering.

PROJEKTERING

Vid val av SKB ar det viktigt att kalkylingenjéren och
projektéren arbetar tillsammans i planeringen och har
tillgang till uppdaterade ekonomiska nyckeltal, avse-
ende enhetstider och materialkostnader. Genom att
utnyttja SKB:s positiva egenskaper fullt ut, kan man
bland annat minska kostnaderna for spackling, avjam-
ning och arbetsbehov med cirka 40 procent. Under
projektets gang samrader kalkylingenjoren och projek-
téren med bade betongleverantéren och platschefen.
Detta ger mojlighet till kontinuerlig kvalitetssakring vid
anvandning av SKB i byggprocessen.

Vid anvandning av SKB i stombyggande av fler-
familjshus ar mojligheten stor att planera gjutningarna
och utnyttja dagen mer effektivt &n vid anvandning av
traditionell betong. Om man startar gjutningen efter
frukost finns det oftast en stérre kapacitet vid betong-
fabriken samt ocksa storre mojlighet att fa tillgang till
fler betongbilar och betongpumpar. Nar valvgjutningen
ar klar kan pumpen anvandas till de vaggjutningar
som oftast gors pa eftermiddagen. Pa sa satt kan man
anvanda pumpen maximalt och halla ned kostnaderna
pa gjutningen.

KALKYLERING
Kalkyl- och anbudsarbete innebar att pa forfragan
under en given tid ta fram kostnader och forutsattningar

for en entreprenad och pa ett korrekt och saljande satt
presentera detta i ett anbud.

Processen omfattar ett antal delprocesser som
|6per bade parallellt och i linje med varandra. Tillsam-
mans bildar de ett systematiskt arbete fram till den
primara malsattningen att ge anbudsansvarig ett bra
underlag i anbudsberedningen och med det ta entre-
prenaden till ratt pris och villkor.

Kalkyl- och anbudsprocessen ar sammankopplad
med 6vriga huvudprocesser, sa att de sammantaget
omfattar hela byggprocessen. Strukturera kalkylen och
kalkylarbetet i anbudsskedet med tanke pa samtliga
anvandare och anvandningsomraden. P& sa satt
undviker vi onddiga omarbetningar av anbudskalky! till
produktionskalkyl. Det ar av storsta vikt att allt material
och arbete som lagts ned under kalkylskedet fors ¢ver
pa ett bra satt till dem som ska genomféra projektet.

Kalkylarbetet utférs med férdel genom sa kallad
registerkalkylering. Aktiviteter med recept och/eller
resurser hamtas in, kompletteras och/eller férandras for
att passa projektet.

Manga erfarenheter fran verkliga projekt, dar SKB
anvants, har visat att enhetstiderna for att gjuta valv och
vagg blir lagre.

Det har ocksa resulterat i att hyra for utrustning
som vibrostavar och vibrobryggor helt tagits bort.



Efterarbeten som spackling och avjamning kan sankas
med 80 procent jamfort med traditionell gjutning.
Dessa faktorer innebar att vi nu kan kalkylera pa ett
alternativt satt och jamféra gjutning pa traditionellt satt
och alternativt anvanda SKB.

FOLJANDE BOR OCKSA TAS MED | VALET AV SKB
Utlaggning

SKB har mycket hog flytbarhet. Detta ar speciellt viktigt
att beakta vid gjutning av grundplattor pa isolering,
dar betongen vid otatheter kan sdka sig in under och
lyfta upp isoleringen. Risken elimineras genom att man
fore gjutning forsakrar sig om att inga glipor har upp-
statt mellan isolerskivorna. Utlaggningen bor sedan
inledas uppe pa plattan innan man later betong rinna
ner i kantbalkarna.

Kontinuerlig gjutning

Liksom foér vaggar bér gjutuppehall undvikas eftersom
det da kan bli svart att arbeta ihop betongen fran de
tva leveranserna.

Avjamning

Ofta ar det tillrackligt att betongytan slodas i samband
med utlaggningen. For basta resultat rekommenderas

att den fardiga ytan sedan vattendimmas sa att ett tunt
|6sare ytskikt bildas och darefter slodas en gang fill.

Hardning

SKB innehaller mer finmaterial &n motsvarande tradi-
tionella betong, vilket bland annat medfér att vatten-
separationen ar lagre. Detta bidrar till att géra betongen

kanslig for sprickbildning kopplad till tidig uttorkning,
sa kallade plastiska krympsprickor. Uppkomsten av
sadana sprickor motverkas genom att avdunstning fran
den unga betongytan férhindras till exempel genom
tackning eller vattenhardning.

Tata formar
Stoérre noggrannhet &n normalt bor iakttas vid monte-
ring och tatning av formar for att undvika lackage.

Begransad stighastighet

Vid gjutning med SKB blir ofta stighastigheten hog
eftersom betongen fyller ut formen utan vibrering.
Speciellt vid lite hégre formar boér man vara forsiktig
eftersom formtrycket har en stark koppling till stig-
hastigheten. Generellt rekommenderas att formen
dimensioneras for fullt vatsketryck.

Avstand mellan gjutstallen

Sjalvkompakterande betong har formaga att réra sig
langa strackor i en form. Trots detta bor avstandet
mellan tankstallen begransas till maximalt 4 meter
vid gles armering och halva avstandet vid tatare
armering.

Kontinuerlig gjutning

Kontinuerlig gjutning bor efterstravas eftersom ytan pa
den gamla betongen kan fa tixotropa egenskaper. Om
uppehall &nda uppstar kan tixotropin brytas genom att
ytskiktet rérs om med en brada eller liknande.
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Gjutning.

STARTMOTE
For att undvika omarbetningar och reklamationer féljer
vi Swerocks rutiner som finns for startmoten.
Representanter fran arbetsplatsen, betongleveran-
téren samt garna ansvarig konstruktor har ett startmoéte
dar forutsattningarna for projektet behandlas. Déar disku-
teras bland annat kvaliteten pa betongen, tider mellan
leveranserna och vilket mottagningssatt som ar lamp-
ligast. Aven provtagning av leveranser pé arbetsplatsen
samt vilka krav som stalls pa formar gallande formtryck

och tathet ar nagra punkter som finns pa dagordningen.

FORMAR
Formen ska vara val rengjord och utan skador. Om inte
riskerar betongen att bygga upp ett betongskikt kring
det nersmutsade omradet eller skadan. Vid gjutning
tenderar detta att luft som féljer med betongen ner i
vaggformen och sedan ska ta sig upp genom betong-
massan fastnar i det aktuella omradet och bildar porer
i vaggytan.

Kontrollera att formen ar tat, annars tata med exem-
pelvis fogskum. SKB far inte slappas ner med for hog
hastighet. Lamplig matningshastighet vid vaggjutning ar




12 till 16 m%/pump/h. Lampligt avstand mellan betong-
nedslappen i en lang vagg varierar upp till 4 meter.
Stighastigheten for ett bra slutresultat &r cirka 1 m/h.
Vid eventuella gjutuppehall bér nagon form av energi
tillféras betongen for att f& battre vidhaftning mellan
gjutpallarna.

For att vara pa den sakra sidan vad galler formtrycket
rekommenderar vi att berakningar utfors utifran ett fullt
hydrostatiskt tryck frén den sjalvkompakterande betongen.

Resultaten pa en betongyta beror i huvudsak pa
formen och formoljan. Vill man ha en porfri yta rekom-
menderar vi att diskutera detta ndrmare med Swerock
som har erfarenheter fran provningar och verkliga fall
med olika kombinationer av formoljor, formytor, form-
oljieméangder och betongsammansattningar.

BESTALLNING

Nar du bestaller SKB ska du alltid ange féljande till

ordermottagningen:

1. Hallfasthetskrav alternativt vct-krav

2. Maximal stenstorlek i ballasten. Beror pa armerings-
tathet samt storlek pa form

3. Konsistens, utformning av konstruktion

4. Hur betongen ska levereras och hur nara bilen kan
komma; hydraulrdnna/band/pump etcetera

5. Leveranstid och intervall

Ovre bild. SKB, formolja, appliceringsteknik av formolja samt gjutteknik
erhalls mycket bra resultat pa ytfinish av betongytan.

Nedre bild. Genom att till exempel valja en felaktig formolja kan en

i Ovrigt ratt gjuten vagg med en bra betong ge ett samre utfall.




Exponeringsklass

Vilken betong det ska vara kan indelas med olika expo-
neringsklasser, olika angreppsmekanismer pa betong,
till exempel paverkan av havsvatten eller frysning.
Under varje angreppsmekanism finns tre eller fyra
klasser. Totalt rér det sig om inte mindre an 18 expo-
neringsklasser, se vidare EN 206-1.

Pumpning

SKB pumpas med férdel. Har ar det viktigt att betongen
ar robust, det vill sdga den ska halla ihop. En betong
som separerar latt, kommer att orsaka pumpstopp
vilket inverkar negativt pa gjutningsprocessen.

Betongleverantor

Swerocks betongfabriker ar certifierade och har
utrustning som medger tillverkning av betong med
hég noggrannhet som till exempel SKB. Personalen
ar kompetent, engagerad och utbildad i tillverkning
av sjalvkompakterande betong. Betongens ingaende
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material kontrolleras I6pande. Alla ingaende medel

och material i betongen ar BASTA-registrerade.

MOTTAGNINGSKONTROLL

Flytsattmattet ger en uppfattning om hur val betongen
flyter ut samt hur stenar foljer med och férdelar sig.
Detta ar ett enkelt satt att kontrollera betongens egen-
skaper vid arbetsplatsen.

Tillvigagangssatt

En traditionell sattkon fylls utan packningsinsats i ett
steg (bild 1). Efter att sattkonen sakta lyfts upp (bild 2)
mats den tid det tar for betongen att breda ut sig till

Tabell 1. Flytsattmatt pa SKB.

SF1 550-650 Golv med lag armeringsmangd
SF2 660-750 Vaggar och pelare
SF3 760-850 Tatt armerade konstruktioner och/

eller komplicerade former. Gjutning
mot 6verform.




diametern 500 mm (bild 3). Benamningen pa denna
tid ar T50. Nar betongen stannat mats utbredningen i
tva riktningar, dar medelvardet betecknar flytsattmattet.
En ring av pasta eller vatten vid betongens ytterkant
brukar vara ett tecken pa separation.

Konsistens

Vilken konsistens som valjs beror pa hur man ska ta om
hand betongen. Hur ser formen ut som betongen ska
fylla? Ar det mycket armering? Den sjalvkompakterande
betongen slodas ut. Sjalvkompakterande betong far
aldrig vibreras. SKB anges med konsistensen flytsatt-
matt (SF) och mats i mm, det vill sdga diametern pa
betongen. | tabell 1 ses de vanligaste flytsattmatten
samt till vilka applikationer dessa ar anpassade.

Gjutgenomgang med arbetslaget

Innan man borjar gjuta med SKB bor arbetsledare och
gjutarlag genomga Swerocks utbildning for SKB.
Mojligheter finns ockséa att Swerocks personal utbildar
pa arbetsplatsen. Utbildningen tar cirka 30 minuter.
Det ar viktigt att entreprencren definierar kraven pa
fardig yta. Darefter faststalls resursbehov, gjutteknik,
gjuthastighet med mera. Finns det krav pa tata (sprick-
fria) ytor ska lamplig fukthardning bestammas.

Gjutning

Att gjuta med SKB ar mindre arbetsintensivt an gjutning

med traditionell betong. Det innebar ett snabbare gjut-

forlopp med mindre arbetsmiljorisker till lagre kostnad.
SKB flyter ut i formen utan vibrering. Det ger en

saker och tyst arbetsplats och personalen behdéver inte
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riskera att fa vibreringsskador. Betongen jamnas av
med en rorsloda for basta mojliga ytjamnhet. Pa detta
satt kan man minimera anvandningen av dyra avjam-
ningsmassor.

SKB ar nagot mer retarderande &n vanlig betong.
Darfér rekommenderas féljande atgarder vid tempera-
turer < + 10 grader:

m [solera formen

m Radgora med fabriken om hojning av hallfasthet
m  Accelererande tillsatsmedel

m  Skydda betongen genom tackning

Efterarbete

Eftersom SKB-betongerna innehaller mer finmaterial an
en traditionell betong ar det &nnu viktigare att skydda
denna betong mot tidig uttorkning genom att man
vattenbegjuter den med en hogtryckstvatt eller mem-
branhardare direkt efter att slodningen av den gjutna
ytan ar klar. Gér man detta i ett tidigt lage minskar
risken for plastiska krympsprickor.



Sammanfattning.

Anvandandet av SKB i stérre bostadsprojekt skapar
stora forutsattningar for battre totalekonomi jamfért med
traditionell betong.
SKB svarar mycket bra upp mot kraven for att na ett
rationellt och sé&kert industrialiserat byggande.
Med SKB foérbattras arbetsmiljon radikalt.
m Vibrations- och belastningsskador férsvinner nastan
helt eftersom SKB inte ska vibreras.

m Bullernivaer minskar vilket resulterar i en tystare och
sékrare arbetsplats.

SKB har battre flyttrmaga och ger en battre arbets-
miljo.

Avancerade konstruktioner gjuts enklare med SKB.

SKB &r en mycket lattflytande betong vilket staller
storre krav pa formar, gjuthastighet och hardning.

For att undvika plastiska krympsprickor maste all
gjutning skyddas fran tidig uttorkning.




Referenser.

MAGNUS ZETTERLUND

platschef pa Peab, kvarteret Missingen,
Upplands Vasby.

Magnus Zetterlund har arbetat pa tva arbetsplatser
tidigare med sjalvkompakterande betong. Han kommer
narmast fran ett bygge i Sollentuna dar Peab byggde
264 lagenheter med SKB.

— Det ar stor skillnad mellan traditionell betong och
SKB, sager Magnus. Vi far ett mycket battre resultat,
ytorna blir jamna och man slipper ett extra moment med
att flytspackla. Nu behover vi bara flytspackla till 10 pro-
cent. Det innebar att den mangd fukt som annars tas in
i lagenheterna och stéller till problem med bland annat
forlangd byggtid, minskar. Dessutom ar det ju ocksa en
ekonomisk férdel att slippa spacklingsmomentet.

— Arbetsmiljon ar hogt prioriterad pa Peab och SKB
bidrar vasentligt till att den forbattras, fortsatter Magnus.
Vi slipper de tunga vibreringsmomenten som leder
till arbetsskador som trétta leder och vita fingrar hos
betongarbetarna. Dessutom ar SKB enklare att sloda
och inte s& tung som den traditionella betongen. Och
sa behover man inte "dra ut” betongen, den rinner ut av
sig sjalvt i formen.

| och med att SKB har kommit in i byggprocessen
tror Magnus att detta kommer att locka till sig yngre
arbetskraft till bygg- och anlaggningsbranschen.
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MAGNUS ENGSTROM

bitradande platschef och arbetsledare stomme pa
Peab, kvarteret Massingen, Upplands Vasby.

Magnus Engstrém har arbetat med sjalvkompakterande
betong pa kvarteret Traversen i Sollentuna. Han tycker
att SKB ar en lattarbetad betong, att det gar fortare att
gjuta och att man spar bade tid och pengar med SKB.

| och med att gjutarbetet har férkortats sa kan man
lagga mer tid pa andra moment i byggprocessen.

—Vikan lagga mer tid pa férberedelsearbetet, som till
exempel att se till att formarna ar rena och tata. Att spackla
valvens ytor slipper vi och vi kan da boérja arbetet med att
lagga ut parkettgolven tidigare och mangden spackel har
vi kunnat minska med 6ver 90 procent, sdger Magnus.

— SKB ligger helt i linje med en moderniserad bygg-
process. Med SKB férsvinner de normalt tunga arbets-
momenten som ar férknippade med betongarbetet och
det kan férhoppningsvis leda till att branschen far fler
yngre medarbetare, hoppas han.



ROGER AMAN

lagbas pa Peab, kvarteret Missingen,
Upplands Vasby.

Roger har arbetet pa tva byggen — ett i Sollentuna och
ett vid Tegnérlunden i Stockholm — dar man har anvant
sjalvkompakterande betong.

— Forst och framst har arbetsmiljon forbattrats med
SKB, betonar Roger. Betongen rinner ut i formen nastan
av sig sjaly, vi slipper att vibrera, det ar lattare att sloda
och vi har fatt en tystare arbetsplats. Man blir trott av
ljud, vibrationsljudet var hogt och entonigt och holl pa
i flera timmar.

— Det ar mycket lattare att gjuta med SKB och ytor-
na blir mycket fina. Om man dessutom ABS-slipar dem
blir de nasta lika blanka och fina som ett stalslipat golv.
Pa kopet far vi da en lattstadad byggarbetsplats som
gor att resten av byggprocessen med att regla och resa
vaggar blir smidigare. SKB har kommit for att stanna,

konstaterar Roger.
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OSKAR ASKELUND

betongarbetare pa Peab, kvarteret Medaljen i Farsta.

Oskar arbetar som betongarbetare och detta bygge vid
Farsta ar hans forsta dar han anvander sjalvkompakte-
rande betong.

— Kommer leveranserna med betongen regelbundet
efter den uppgjorda tidsplanen och betongen haller
jdmn och fin kvalité, ar SKB ett mycket lattjobbat mate-
rial, sager Oskar.

— Med SKB har arbetsmiljon forbattrats betydligt.

Vi slipper det tunga jobbet med att vibrera betongen.
Bullernivan har sankts betydligt och nu kan vi prata
med varandra under gjutningen. Dessutom behdver

vi bara vara tva personer som gjuter, tidigare var vi tre.
Trots att vi &r farre personer gar det fortare att lagga ut
betongen. Vi kan starta senare pa dagen och dess-
utom bli fardiga tidigare. Man kanner sig lite piggare
efter arbetsdagens slut, avslutar Oskar belatet.
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TONY KARLSSON

arbetsledare pa Peab i Géteborg.

Tony Karlsson har anvant SKB i skalvaggar pa Emils-
borg studentbostader samt i valvgjutningar pa kvarteret
Venus i Géteborg och har manga positiva erfarenheter
av att gjuta med SKB.

— Gjuthastigheten ar stérre med SKB an med tradi-
tionell betong och darmed minskar tiden fér gjutningen
och pumpens uppstallningstid. Moéjligheten att klara sig
inom den lossningstid som ingar fran fabrik pa betong-
bilarna 6kar ocksa, sager han.

— Déar det uppstar tranga passager i armeringen
fyller SKB upp betydligt battre. For att sakerstélla att
inga sa kallade ratthal uppstar vid gjutning av skal-
vaggar kanns det sdkrare med SKB. Det ar lattare att fa
en jamn niva pa ytan vid gjutning av bjalklag med SKB
jamfoért med traditionell betong, fortsatter Tony.

— En inte minst viktig férdel med SKB ar att den ar
skonsammare for hantverkaren nar det galler ljud och
slitage pa kroppen, betonar han.

Men en del saker bér man uppmarksamma tycker
Tony. SKB kraver en annorlunda gjutteknik vid utlagg-
ningen och att formarna ar tatare an vanligt. Vid gjut-
ning i flera minusgrader avrader han fran att anvanda
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SKB. Det beror pa konsistensen som gor att man far
vanta med vintertackning betydligt langre an vid gjut-
ning med traditionell betong. Som avslutning tillagger
han att kubikmeterpriset pa SKB forefaller nagot hogre.



JOHAN LILIUS

platschef i Kalmar.

Johans senaste projekt med SKB har varit Trekantens
Forskola i Kalmar och tillbyggnaden av Trelleborg
Rubore i Trelleborg. Han tycker att miljévinsterna ar
stora med SKB. Betongmassan ar mer latthanterlig
och kraver inte den arbetsinsats for att fa den pa plats
jamfoért med traditionell betong. Vi behéver inte vibrera
och slipper buller- och vibrationsskador.

— Produktionsférdelarna med SKB ar manga. Bland
annat kraver den mindre arbetsresurser jamfort med en
normal gjutning. Man kan alltsé vara nagra man féarre,
sager Johan.

— Man bor tanka pa att konsistensen pa SKB kan
variera nagot i bérjan av gjutningen. Det kan ocksa
finnas risk for vattenseparation eller for trég blandning,
tillagger Johan.

Han avslutar med att papeka att SKB ger fullt
formtryck vid eventuella vaggjutningar eller gjutning av
skalvaggar bor stagningen av formen beaktas.
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Ordlista.

1-dygnshallfasthet Betongens tryckhallfasthet 1 dygn
efter gjutning.

28-dygnshallfasthet Betongens tryckhallfasthet

28 dygn efter gjutning.

ABS-slip Maskin for torrslipning av hard betongyta.
Anlaggningscement Cementsort som anvands vid
gjutning av t.ex. broar och dammar. Har lag varme-
utveckling och ger betongen god bestandighet.
Arbetbarhet Egenskap som beskriver hur 1att det gar
att gjuta med betongen.

Autogen krympning Volymminskning hos betongen
som beror pa kemiska reaktioner mellan cement och
vatten.

Avjamningsmassa Cementbaserad lattflytande
produkt som appliceras pa betonggolv for att fa en
jdmnare yta.

Ballast Samlingsnamn fér delmaterialen sand, grus
och sten som anvands i betong.

Betong Lattformat oorganiskt byggnadsmaterial som
har god tryckhallfasthet, bestandighet och ljudisoler-
ande formaga. Bestar huvudsakligen av cement,
vatten, grus och sten.

Betongkvalitet Beskriva betongens hallfasthet. Hog
betongkvalitet innebar en hog hallfasthet.
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Betongrecept Anger sammansattningen (kg/m?) av
de olika delmaterialen vid betongtillverkning.
Betongseparation Uppstar da betongens stenmaterial
sjunker till botten och cementpastan bildar ett skikt vid
ytan. Beror oftast pa en felaktig sammansattning av
betongreceptet.

Blockering Innebar att betongmassan inte kan pas-
sera armeringsjarn som ar placerade nara varandra.
Byggcement Cementsort som anvands vid husbyg-
gande och andra tillampningar dar det inte finns
sarskilda krav pa bestandighet eller snabb hallfasthets-
tillvaxt.

Cement Ett pulver som reagerar med vatten och utgor
bindemedlet i betong. Cement framstalls genom att
branna kalksten vid mycket hég temperatur.

dB (A) Decibel, enhet for ljudstyrka.

Efterbehandling Olika atgarder efter gjutning for att
forbattra betongytan, t.ex. vattenhardning, glattning,
slipning.

Fillermaterial Samlingsnamn for finkorniga material
som kan anvandas vid betongtillverkning och ger
en 6kad stabilitet i betongmassan.



Finmaterial Material med partikelstorlek mindre

an 0,125 mm.

Flygaska Finkornig bonusprodukt fran kolkraftverk.
Flytférmaga Egenskap som beskriver betongens
mojlighet att fylla formen och omsluta armeringsjarn.
Mats genom flytsattmatt.

Flytmedel av Polykarboxylat typ (PC) Tillsatsmedel
som forbattrar betongens flytformaga. Kemikalie base-
rad pa polykarboxylater.

Flytsattmatt Anger betongens flytformaga i

enheten mm.

Flyttillsats Annat uttryck for kemiskt tillsatsmedel som
forbattrar flytformagan.

Formtryck Matt som anger det tryck betongen
utévar pa formen. Anvands for att dimensionera
betong-formar.

Farska egenskaper Samlingsbegrepp for de egen-
skaper betong har innan den hardnat, t.ex. flytftrmaga,
densitet, lufthalt.

Gjutgardiner Uppkommer vid vaggjutning om man
inte tillfér betong kontinuerligt. Betongen hinner till-
styvna innan nasta betongleverans pafors.
Gjuthastighet Forbestamd leveranstakt av betong till
arbetsplats.

Glattning Efterbehandling av betonggolv som ger

en slat och blank yta. Utférs da betongen har tillstyvnat
men inte hardnat.

Granulerad masugnsslagg Bonusprodukt fran staltill-
verkning. Kan anvandas som tillsatsmaterial i betong.
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Hardning Atgéarder efter gjutning fér att férhindra
sprickbildning och for att sakerstalla hallfasthetsutveck-
lingen, t.ex. vattning, membranhardning, tackning.

Kalkfiller Finmald kalksten som kan anvandas for att
Oka stabiliteten i SKB.

Kalkutféllning Vit missfargning pa betongytor.
Konsistensforlust Beskriver hur flytformagan
minskar over tiden. Brukar matas efter 30 respektive
60 minuter.

Konsistensklasser Satt att dela in betongtyper utifran
dess flytformaga.

Kornform Ballastens geometriska utformning. Kan
t.ex. vara rund, kubisk eller flisig.

Kornfraktion Partikelstorleken hos olika ballasttyper,
t.ex. grus 0-4 mm; sten 8-16 mm.

Krympreducerare Tillsatsmedel som minskar betong-
ens krympning.

Lossningsmetod Beskriver hur man transporterar
betong péa arbetsplatsen fran betongbil till gjutform.
Exempel pa lossningsmetoder &r pump, bask eller
ranna.

Luftporbildare (LP) Tillsatsmedel som ¢kar betongens
luftinnehall och goér betongen frostbestandig.

Membranhardning Applicering av kemikalie pa den
farska betongytan som férhindrar avdunstning och
darmed minskar risken for plastiska krympsprickor.
MPa Enhet for tryckhallfasthet.



Packningsgrad Matt som anger hur partiklar fyller ut
en viss volym. H6g packningsgrad innebar att halrums-
volymen ar liten.

Passerformaga Den farska betongens formaga

att passera tat armering eller tranga sektioner i en
gjutform.

Pasta Pasta ar mangden vatten, cement, luft och
finmaterial < 0,125 mm. Benamns ofta cementpasta.
Pastavolym Volymandelen cementpasta i en betong.
Plastisk krympning Volymminskning till féljd av av-
dunstning som sker de forsta timmarna efter gjutning
och ger dragspanningar i betongytan.

Plastiska krympsprickor Sprickor som uppkommer
till foljd av plastisk krympning.

Polykarboxylater Gemensamma benamningar for
moderna tillsatsmedel.

Polypropylenfiber Plastfiber som anvands for att
motverka spjalkning av betong i samband med brand.
Proportionering Metodik for att bestdmma delmateria-
lens sammansattning i betong.

Separationsmotstand Annat uttryck for stabilitet. Hogt
separationsmotstand innebar en god stabilitet.
Separationstendens Ingen tydlig separation men
vissa synbara tecken sasom ett tunt skikt cementpasta

i betongytan.

Separationstes Standardiserad metod for att bedéma
den farska betongens separationsbendgenhet.
SH-cement Cementsort med snabb héllfasthetstillvaxt.
Anvands mest inom prefabindustrin.
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Sjélvuttorkning Séankning av den relativa fuktigheten
i betong enbart till féljd av cementreaktionen. H6g
betongkvalitet ger stor RF-sankning.

SKB Forkortning for sjalvkompakterande betong.
Betongsort som inte vibreras.

Sloda, rorsloda Ett verktyg som anvands for att
skapa en jamn och plan golvyta i samband med
gjutning.

Slodning Atgard i samband med gjutning som ger
en jamn och plan betongyta.

Slappmedel Annat ord for formolja. Appliceras pa
formytan fore gjutning och underlattar avformningen.
Sprickarmering Armering som foérhindrar att betongen
spricker.

Stabilitet Begrepp som beskriver att betongmassan
ar homogen och inte separerar under transport eller
gjutning.

Stighastighet Ett matt pa hur snabbt betongytan
hojs i samband med vaggjutning. Har stor inverkan pa
formtrycket.

Sattkon Utrustning som anvands for att bedéma
betongens flytférmaga.

Sattsprickor Sprickor som uppkommer i nygjuten
betong pa grund av att betongmassan satter sig

till foljd av vattenseparation. Sprickorna uppkommer i
ytan ovanfér armeringsjarnen.

Tillsatsmedel Vatskor som tillsatts i betong for att
forbattra betongens egenskaper.
Tillstyvnad/tillstyvnadstid Tiden fran blandning till
betongen hardnar i formen.



Tixotropi Egenskap som innebar att SKB vid omror-
ning har en I8sare konsistens an nar den befinner sig i
vila. Vid vila byggs en inre struktur upp och betongen
tillstyvnar.

Traditionell betong Betong som kréaver vibrering for
att fylla ut gjutformen.

Uttorkning Innebéar en sénkning av den relativa
fuktigheten (RF) i betong. RF-sé&nkningen beror pa

en kombination av sjalvuttorkning och fuktavgang till
omgivande luft.

Uttorkningskrympning Volymminskning av betongen
som beror pa fuktavgang.

32

Vattencementtalet (vct) Mycket viktig materialpara-
meter for betong. Beréknas som vikt vatten genom
vikt cement.

Vibreringsutrustning Utrustning for att kompaktera/
vibrera betong.

Viskositet Viskositet ar ett matt pa betongens seghet.

Oppethallandetid Den tidsperiod d& betongen behal-
ler en konsistens som gor den gjutbar.






SWEROCKFAKTA.

VERKSAMHET: FABRIKSBETONG, GRUS & BERG, TRANSPORT & MASKIN

VERKSAMHETSLANDER: SVERIGE, NORGE, FINLAND

ANSTALLDA: LAS MER PA WWW.SWEROCK.SE

OMSATTNING: LAS MER PA WWW.SWEROCK.SE

1SO CERTIFIERADE: ENLIGT 9001 OCH 14001

SWEROCK

Swerock AB Box 1281 262 24 Angelholm  Tfn 0431-44 96 30 www.swerock.se




